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300

I
200

Itera com a regulagem lateral

(1]

20

X

, Nao se a

40

]
0080 60
Largura da porta mm

X

I
120,

Ly

Valor constante “L” 1.3 mm

da dobradica.

Peso da porta (N)

Calcos

Regulagem

Calgos simétricos e assimétricos em aco ou em zamak niquelado

opaco da Série 200.

Regulagem lateral compensada de -1,5 mm a +4,5mm.

Regulagem vertical 2 mm.

NAO Adapt:
negativa.

200 com altura

érie

Icos tradicionais S

avels aos ca

Regulagem frontal de -1,5 a + 3mm.

Nota: Utilize chave POZIDRIVE n. 2 para todos os parafusos.
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Tabelas de furacao e fixacao

Parafusos para madeira

[

Encaixe rapido _ 7
Lo L
Buchas R
r—7
=]

Y

A

035

12

Abertura 105°
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Silentia . serie 300 « Abertura 105°

Informacoes técnicas

Dobradicas com sistema de desaceleracao com dois pistoes
a oleo siliconado, regulavel, integrado no caneco.

0 inovador seletor permite a regulagem da forca de
desaceleracao.

Dobradicas para portas de peso e espessura reduzidas.
Profundidade do caneco 12 mm.

Abertura 105°.

Possibilidade de furagao da porta “K” de 3 a 6 mm.

Adaptaveis a todos os calcos tradicionais da Série 200 em aco.

T= ¢ 15 | 16 | 17 : 18 { 19 { 20
K=3: A= : 1.0 : 1.0 : 1.2 : 1.4 : 16 : 1.9
K=4: A= : 09 : 1.0 : 1.2 : 1.3 : 1.5 : 1.8
K=5: A= : 09 : 1.0 : 11 : 1.2 : 15 : 1.8
K=6: A= : 09 : 1.0 : 1.1 : 1.2 : 1.4 : 1.7

T= 15 : 16 : 17 @ 18 | 19 : 20
K=3 L= : 0.0 00 00 0.0:01:03
K=4 L= : 0.4 : 06 07 09 :11:12
K=5:& L= : 1.0 i 1.0 i 1.2 : 1.8 : 2.0 : 2.0
‘K=6: L= : 16 : 18 20 :21:23:25:

X
meA

Um possivel engrossamento na porta (Ex.: moldura), diminui os valores de “A” e de “L”.

Entrada da porta Contencao
Entrada da porta com relacao a lateral e o vao interno do mével, Com esta formula pode-se obter a espessura maxima da porta aberta
na posicao de maxima abertura. O valor indicado é obtido com sem interferir com as laterais, portas ou paredes adjacentes.
a dobradica braco 0, altura da base H =0 e valor K = 3. E preciso sempre levar em conta a tabela de valores L - K - T.
23,
-
C=205+K+A
<i> <i>
c C
A) €
K
JETTT - L e 1 - czzzzzhins L
] H —— BHDY,
& 7 " W {; ~ |
K»«E
Arte

60



Embalagens ¢ Caixa com 300 pecas - Pallet com 7.200 pecas
Utilize esta férmula para estabelecer o tipo de dobradiga, a furacao .—(—\
da porta “K” e a altura do calgo “H”, necessarios para resolver todos ® Se—
0s problemas de montagem. @ 12
Utilize as tabelas de “furacao e fixacao” da pagina 59 para completar
0 codigo da dobradica desejada.
235
H= 15 + K - (D)
s H_ C8 6CE9
o H
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yL .
L J A
)IT\K i
H= 10 + K- (D)
S, H C8_6JE9
D i
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